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Dokumentacia. Technicano~Ruchowm taknrki I9B-20 ma na colu 2B

Poznonie uzytkonnikdw & 1ch budown 1 sposoben dxintnnia, pudg=

ia sasady ugytkowania 1 ubslugiwania arag bunpioqasdatp& Prany,
Prred praystaplenienm de praay na tej obrabiarsa: kntd& pragow-
nik powinien dokiednile 8ilg 1 nig angns jomi d,

Treéé niniejese] doloumentaali powinni tekta posnad;

kiefownik warsatatu, kierowmik wydzlain remontowege ores teche

‘nolog opracowujgoy dokunentao]g technalogio:nq.

Ila zapewnfenis Pelnego’ wykorzyatania obrabiarki, przudluzunin

_@Bamu Jego utytkowsnia orag ubnlsenin do minimum kosztéw ekeplo.

atac]i, konieoune Jest utrzymanis obrabiarki #g0dnile § wymsga o

nismi technicanymi 3§ obowlgzujgoymd przepisnmi, w nalesyte) cap-
Blodol, wiadaiws Je] konmerwowanie 4 natychmiastows usuwanis
mauwnﬂcnroh unterek, oraz drobnych uszkodzer,,

_m_g__ Poniewas konstrukoja obrabiarki mots glg uni-nlnd waki-

: tek wprowadzanych stmle udoskonales tschninznwch, DTR
Jest prres producenta systonatyoznle aktualizowana i od-
powlads w zagadzis Eylke faj obrablsrae,
dnlqezonﬂ prﬂy wysytoe kllentowi,
fabrycenym,

do ktdra) jest
Sgodnisg m le} nmumerem

Zalens gle praed Przystapleniem do pracy ne tokaree wiaczenie
1%1 D& okres 5 wmin, ne bilegu jelowym sflnika elekbryeznego, w
zakrnaie dolnyeh wartodel obrotowych wrzeciona w eelu wipdol-
wego pndgrzsnin oleju w reduktorze nepedu,

Gzynnuéé watna, zwiaszess pray niakteh wartoéaiach temperatury
utunzenia /pnniZej 15%/, '
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Tokarks typa T8B=-20 .prgsznaamnna Jest 4o d'rohnyoh_ robét

tokarskich w warsstatach naprawesych 4 remontowych, rucho-
mych bazach $echniecznych, orax w _ﬁak!sdaah " przemysowych
saréwao do_produkeji jednostkows] jak 4 seryfned.

Tokurka T8B-20 wykonsne mcke h;ré w dwéch klaBach dok;taﬂnnm
dals

~ mwykle], zapewniajqpej wykonenle przedniotu w Flasie doe
 doktadnoge1 17/ &

- = podwy%ezone], aapewniajqe) vylmnaﬁ:le praedmiotu w kla-

sie dokladnodel ITT.
Tokarka T§B-20 w zalefnodol od okredlonego wyposazenia %
preeznaczenin posiada nastgpujnce rodzaje wykoneds
- standardowe = nkXadem ohZodzents
- ﬁpraancz,ane fmz- ukiadu ohledaenia-
- moxrskie _ .
~-8peajelne = dodatkowyn wyposazeniem,
Tokarke posiada dusy zskrss obrotdw meainna, _ k‘hdr*f DG
zwals na us;rskanie aptymalnyeh szybkuéni skrawanie przy
obrébee przedmiotsw ge stald, feliws, metali kalorowyeh i
tworzyw sztuoznych, ‘ ;
Zeatopowanie we wrzeeiemmikn prackednl 121 4 118 wmodld~

.wia atwa pruzechedmenie B posuwdy na &vintya trdjke prie-
suwme W skrzynoe pomdw mosliwia uryskenie bez zmisny gi-

tary 3 posuwéw lub gwintdw o stosunku wartosel 112:4,
Takie rozwigzanie. kinematyorne mpgdn psauwdw pozwala na

uylmnania ¥ Jednym sawocowanin toozenis oram gwinftowania,

Pokarkn wypomaiona jeat ¥ kéla gmisnows gitanr do wykony -

wania. gwintdw metr,ynmych i calnwyoh a jakn ' wWyposafenie

afa

- ®pecjalne praewidziane e

1.2,

'. 0 mooy D,-E-E/T, kW poprzez dwie praekladiie
kazdej z tyeh przekladni proez . przakladauia

1,3,

kola smianowe d14 gwintdw
wodotowych, '

Opis kunatz'ukuji' ' ; ,
Raped nE ?-zecionu przennazuny Jest 3 ailnikm dwoblegowego. .

pAnowa, Na

PRSkR  uzy -
simje slg trzy predkoded,

-Zamocowanile £1inika oras walis posredniegny na vahliwyeh
piytach unosliwin szybkie lusowanis 4 napinanle pagkdw praw
amianie obrotéw wrieelons, :

Pulpit sterowania obrotemi wrzeciona zamocom:y Jeut pray

wonnie po lawaj stronie cbalqueego. Ha &  pulplicie ym
znajduly glg diwlgnle obeingowa; Jedna do wlaozania lewyoh
i prawyoh obraté_w oras hamowanis wraseiona,
1e,ezan;l.a obrotdéw gilnika d@gi.émwga;

druge 46 przs

Otwaroie osXomy na.nchégaielluh dravlezek gliary mglgdﬁis
W podstawle mieszdzgoe) napgd povodnje odhewowania wrze -
olona orar uniemosliwia wigezenie napedu, Zabesplacza to
ohs&ugujqeego praed pmypaﬂknm wigezeniom: nhratéw W 0T~
sle wymiany przaﬂmietu nbmbianega BIEY przekladnia paskdu,
Zne Jdujges gle we' wraeciemnikn praekFadnis pogiada 3 poloe
zenia, Ustawlenie dé¢wigni w polozeniu grodkowym powoduje
o&lqnzenﬁa od. wrzeclona ostego napedn pesuwdw, :

‘W gkrzynce pﬂsuwdwf#‘%j]'ﬂ/przegumaj gnajduje slp tokie
nawratnios, Mechaniozny naped posuwdw przekaaywaw Jest na
Buport poprzes drubg 4 nakrgtkg.

Posuw mechaniosny mose byé wytqagony d:&wigniq ne maniy Lub
prees n,aﬂj.énignia gderzaka,

Wialkuéni oharaktegstluzns

Maksymelne drednica toczenis ned Tosem
Makeymalna dredniea toczenia nad raporiem
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mm 110
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Wanlos Xiéw wai, 100 6/ Tulejka redukeyjna 1/m22 T =1 e,

DBt KK 2 400 ' T/ Tarcza Bablerakova § 125 mm- _ s 1 eabl
Tlo#d predkofel wrzeeions e 7 o 8/ Bareza zablerekoms 153 e : . =1 sat,
Yivess ohrolie werssions 100+ 3150 9/ Eluoz plaski RWPG: ?-91-1-5- Cr _ ;
Tlodd poguwdw toazenim hes zmiany gitary T e PN;“”M} é &“’iﬂj'cy' '}31‘ 77C l( » .z 1 slis;;:.
Zakves calkowity posuwdw mn 0,02540, 4 4 '!G/ % pfas 2 wustronny RWPA 14x17-C~Cy f sf
Zekres nacinanyoh gwintéw - g PN-\’WM-ssma % gl
a/. metxyoznych ' mm 0,253,.5 11/ oz praski dwustronny nwpa !9122-0-0r

v/ calowyeh | aw/1"5448 v PN-T1/M~65010 ~1 wat,
e/ moduXowych m 0,3 & % 12/ Ques trapleniowy fajkowy 6-.1:4.3,1:11)- .

Przelot we wrzeclonie ﬁ ne 18 ' - RWTg=5~Cr wg PN~T1/M-65041 ' ~ 1 sat,
Gniagdo stotkowe we wraselonie Morse’s Nr B22 . 13/ Kluen tmpi@ni""-? fajkowy 6-katny

Gnlezdo stoskowa w tulei koniks Morse ‘& ¥r 2 : ' R¥Ig 6-0r wg Fi~T1/4-~65041 - 1 amt, B
Noo silnike napgdovego . KN gi&éﬁ i e .. 14/ Klvos trapleniowy Tajkowy ﬁ”kgctny .

-, Obroty silnika napgdonego : obr/min.g;o( 4@; e 15/ E“Egi_cr ﬁ« ;‘,’2’;7071,/ p- ,50 Wser S-Cp - g = ji :z:;
Clgdar obrablarki /bes pedstawy/ ' kg_.sﬁo/gso ucz nesadowy je nnatmnny A-katny =
Gahiaryt /at, x smer. x wysckodd/ mm, -1_}1&’:5.50“250 AWSe B-0r-f vg PN"GS/M"G”” - =1 sat,
Wekoymslny prackr] widra m? 0, = 16/ Klucz pagurony R¥Fg 48 - 52 dOH |
Prsskréj trsonka aoha _ S 1&;‘0 ' 4’ . W8 BN-65/M-65021 AR o - 1 out,

_____ 17/ Kues PAZUIOWy RVWP 55—e—R- 40H

Yok mlguaazenig nermn.lne ) ' R PH-GBIM—65021 Nl i

1/ fota mmianows praekadni gitarowe) /dle gwlmiéw matrycx«- ) 18/ Dliwia,rlm /oleja.rka warnzta'bnwa/ RUSD = 1wt

ny‘.h i ocalowyoh/ & 19/ P¥eenntea—rr—mm ; a/
-z =28, 12, 40, 48, 56, 70, 72, 76, 80,:‘96"‘.'96. 105, = 913 tong H’*’fo?“ * 5 G
127 - = po 1 eat, ' 20/ Oslons uchwytu - 1 azt,
~ 5= 64 i -2 spt. et Rl #fgp;c’fhf«’zﬂf :'?N g 10 -1 5;.#
2/ Zablarak tokarsici P77a. 30 = sat, | 145« Syvosasenie specieine
3/ Kiek tolmrnki 60° PZKa 1 -~ % sat, : ) 1/ Kota zmisnowe przekladni gitamwej
4/ ¥iek tokarski 60° PZKa 2 ' - 1 8zt , /A2 gwintéw modutowyeh/
5/ Kiex wewnetrzny /ﬁakielai P0a 1/ Ce A BEt, s % =36, 71, 75, 113 : - - rm- 1 sat,
: ; 2/ Kiek obrutowy PIKk 2 -1 azt,

2fer Wigli zaciskone ¢ 3~ 72 impm h10¢2¢
2]k c,wa;uff% il vfa/c,e:& sétsibou }¢j — @t




3 Kot wrbiornkosy 29 saif

3/@?0(1’61‘8?11133 atain “ 1 szt _vaagm Ifx‘zygbtuwnjqu ohfahiarkg do transporsn mle'ﬁ;n
4/ Podtrzyuke ruchoma < 1 azt, #aciengd konik na prowadnicach Zoss 1 zdemontowmd
' 5/ MEIODDHJOYJHI gdevzak . - 1 gzt, sblornik. Bthd!ii‘l&. = y
6/ Tylny inmsk : _ . = 1 pat, ; qdkonaarwawanie obrsbiarki nalesy ﬁokonad praed ustawie-.
7/ ¥onik % déwigniowym napgdem Ep- p -1 eate ~_ ulem jej va fundamence, I
8/ Tampka oéwietlaniuwa ;Jg_nu1§ 3 h'1'szt. - . Usungd" warath konaerwaeyjnq "Datanzar* i zanieczyazczenin
9/ Instalseja wodnego chtodzenis .. 1 sat, ' shronionych powierschni obrabiarki uﬁrwajqe-da tego miekw

1Gf Uchwyt semgcentry c(u: ﬁ?vim 100 = 1 ol
Ay Takees petliG i Uriw; JEAIOC | A LSZV{
2, Pnzmorowmm D0 UROCHOMIENIA URUCHOMTEN TE

kich mzmat awilzonych _Emywacmem

naftowym "Antj'knr“ -

Ih—??/b-96043, benzyng lakows lub benzyng ekatrakoyjng,

Hozpakowania ubrabiarki musi oduywaé sig ostroznie { ¥ po~-
Zye)l okredlonej przes mnaki znejdujgce sle na skrzyni, Pe
Tozpekowaniu naletys wykreold 4 fruby z. korpusn WANDY &
wirgold oztery druby ® uchem /M6 wg PR-T5/M-82472/, )
Obrabiarke transportowad wg aaiqesonega Iysunku-~ 0f pray
pomoey aﬁwigu i migkkich 1lim transportowynh nﬂdéwig Géwigu
1 1in trensportowych oras kqt praylaé wg eigkaru obrablar-
¥i. Liny trensportowe wsytucwad w Bposdb podany ns rysunku
tranupnrtowrn majae ne uwadze, by prﬁy podnoszeniu nie uw
szkodzid uyaiajqeyeh ez@éei obrabiarki, .
Po kilkskrotne] prébie udﬁwigu ustalid nejbardzie] bezpie-
cZng poryole obrabiarkl na diwigu, Obrablarkg zabeapieezyd'
przed nsmkoﬁssniem ¥ ozasle transportu, Ihdnpszenie; tran=
rportowanie i opuszezanie ebrabiarki musi qdbyweé gle ow
- stroinie, shréwno w stosunkn do obrablarki, 3=k i do osde
tranapurtujquyeh. Da wyknnanis niniejazego sadania ubywad
sprawnego aprzetu przeatrzugajqu :

przy tymh odpowiednich
przapisdw BHP, '

w=10=

2oy

Niedozwolone jest uzywanie érodkdw nishesplecsuych - ma-
mnzapalnynh'iuh-agkadliwych dle sdrowis,  orsz rodkéw po-
wodujgoych uazkodzania udkunaarmnwanynh powlerdohni, Pod-
czas usuwania varstwy konserwacyjnej 1 zanien:yazczeﬂ,nie
naledy przesuwad 4adnych elementéw obrabiarks wegleden
slebie, o

Szezegdlnie mterannie. oczydeié prowadnice ores namystkie
p0wierzchnia sliggowe,

Dezyazezone powlerzehnie &lizmgowe naleéy dokZadnie wytrseé
auchymi szmatami, a nagtepnie lskko nasmarowad usywajge do
tego celn ola]n maszynowege 26, "

Fundament 4 vstewienle obrabisid, ”'an’»{fm«?f(f wﬁmmze

Fundament pod obrablarke n:kenaé Vg Z8igczonege rys. O03.
Posadowiad Pundament g planu usytucwsnia rys. 02 sa-
chowiigo pruawldzisne przepisamt odlegtodel obrabisrki od

- ®asladujgeyoh % nig innyeh obrablarek lub urzgdzed, drdg

trgnsjor%uwyeh i prﬁejéd. Minimalna pdlegodd . fundamentu

=f e
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i 1

. Zem tlmiqeym ﬂrgania.

is drgaﬁ.

od k'onstrukuji budynkn 1nb innego rundamentu /ule s‘l:ano -
wlaeych frddex drgas/ Robe ogranicnyé slg do Iilkudnie~

aigniamilimtmnj aseseliny wypainione] migkkim materin.
Do wykomania fndementy uiy:!f uemaatu purtlsndaklago marki
250 4 h-uszm ksmiennvago - Bwir 1uh ttuozed ¢ plaskiem,
Stannuek esmentu do; krussywa 1:3, Rad  Zwlru. 1ub tiueznie
do’ ;linsku 211 onaa o uptywie kbérego -E8prawa - cementows

_mub& uax. wtnmhéé msehaniem moai 28 dni
. .l'tmdamant peaadmw:ta& na podzﬁzu fgrunaie/ [ wtrsmaloéci
win, 0, 8 kﬂ/en . : :

0 849 kG/cm - porl?:nﬁe o bardzo-mate] nztywnaée:l.
1 17 !:G/umz - pudlote o harﬂzo maked szbywnodel
,5 § 2,5. l‘:f!/nnz = podlabe 'y éreﬂniej sztymmoset
2,5 'S 1:‘:%/«:2 poﬁ?:ota @ dute] sztywodel
Obrabiaxkg nstaw!,é na odpowiednie prsygotuwmm Pundasen

‘ole Tub ‘benpaérsdnin na hetmnmj mﬂ&oﬂmh Minimaina gru-

basd podlogi /a jednulitega ietonu marki "110“/ powinna
wnosid uknlo 135 ma przy ezyn nie mose ona stanowld’ s&rﬁﬂ»
Wysnsesnjne miejsce nahatuwaniéi_: um.fglednié cﬁpbwiédnia-
edlegtodod obrabiarid od 'ap,aiaﬂuja,oxah % nig ursq&zaﬁ,
dxdg transpurhawyeh 1 prza:}éé oy -

¥ otwary ﬂa!lne:l ctqébi mﬂstsw wlcﬁ-.y& 'h-.omplatne émbjr flm-
“dementows 2 § ustawid: chrahiar’kg na oalkowiaie stwardniatym

ﬁmdananeie cBY brl:nnowei podtedes . /w dwa ’uygudnis Ri Jego

. wykonaniay‘. ‘ﬂantgpuie vy posiomownd sbmhiarkg w kiertmku

pod?:nknyn i poprzecznym pray pomoey Xlinéw 3,

P Aomovanie abra&iarki sprawdzid puzianmlng ° dok?:aﬂnnéai _
'.B 02 ma/m nstawiong na montlm /vetrs "Terta spravizanis

dok?:adnaéei ganmetryeznas nhmhiark:l."/.l =

"1.2!

2.7,

'z-‘q.

ﬁ:rposinmomiu ' nbmbiark.'.. pmapmmdzad ] doﬂadnoﬁuia.

+ 0,04 mm/m, Po wyporlomowanin obrablarki studsienk! fun..
dementows ¢ umieszozonymi w nich drubasmi fundnmuntuwu
Wypelnié maprawg eementmrq. To dwich tygodniech mprawdzid
pomovnia n‘posiumomin obrabfarkt 1 duqunié nalmgtki g

' drub :I.'undamsntnw:'nh 2.

Yolng praestraed nigdsy mnds_nentgn' & podstawy nhrabiarki

wypeinid snpmm; amntom, ,-"mdleuk_q*'

mamm: gbrah;m 5 _ : :

Praed uruchomlenien ebrabiarki saley sprawdeié 11046 olee

Jun i amerdw w pnas‘asugdlﬁych mespotech i . wechanismank,

v ahrs.biaru mmmniu pndlsgsjq{ nuatgpuiace mw&yi Wrse~

nlem:ik, nkrzym pomm‘pw. Buport kenyhawy = prnudnicn-

mi, zamek, kcmik, Zaisyslm i hamtlee reduktors,koza sniano-

we si'cary, hzyaim silnikdw elekiryeshyoh, :
Dang dctyesqoe mmimewnin ponktdw mrnmicsych, ‘l’ll—

whw 4 korkdw nlemweh, oras wekainikdw .oleju, rodsajn g .

'lejn i mréw zswarte oy w "Instrukefl smarowania® bedgoe]
.aala,omikiem Hr'3 do ninisjssej DR,

i
i

Obieg ciﬂﬂx gladsgoej —

Prasdmiot ohrabiany oxes narsgdsie podesea obrdbki chlo-
dzone s emulsjgy wodng 5 ukZadu wemknietege.,.
W skZed ukXadu wohodsgs.

~ #biornik piynu ehiodenoego

= alskiropompka
~ kurek odainajpey
- dymEa romprowsdzajaes,

Zhlornik chlodsiwa ustawlomy Jest pod Zotem miedsy nogemi

: obmhiarki Bazpudrednia nad sbiornikiem - umleszesony jest

b S, e T, (L

pojennik ne widry, w ktdrego dnie sns jduje rig miatkm
Privjuszenn jgea ehiodsive do sbiorniks,

= T




2-5.

apedritante sitoysiem ehZodsiwem, odbywe sig popreez wiee
wanle Jego miedszy prowadnice Zosa,

Elektropompka zesysa chlodziwo ze zbiornika i1 podaje do
Xorka ngﬂujqceko natgsenie wyptywu cleesy. Stad praewo-
dem podawane Jest elees do dyszy qkierdwangj' bezposrednio
ne narzedzie, Clecz wraca do zbiornika f:!p:opraaz dno sietko-
we w pojemniku pa widry,

g;sxlgnzanie do sieci zagilejsce] i opis inatalacji pleke=

. Xxryeazns j ~

Instalaejas elektryczna obrabiarki mo%e byé praysiosowana

#o zasilania z sieol tréjfazowe] pradu przemiemcgo o ne~

pieciu ﬂkﬂjarwuhym 220V, 380V, 415V, 4407 4 czestotlivo=-

fol 5035 lub 60Hz,

Przewody ne ohrahiarce typu DY, LY 4 LYg 750 PN-62/H-90055

ulokone sg w weiach z POV, ;

A'pamtura zabezpiscmalaen 1 atémmicza._ unleszezona  Jeat

we vmgee zamykene] na klues, Dostep do te) wnekl =astrzags

sle wytgermie dla osdhb uprewnionych do prac elektryeznyoh,

Nie dopuszeza sig samowolrego - wprowadzenis jakichkolwiek

zmian w aparaturze i jej parametrach, .. '

Do wylsozenia caej instalscji elektryoczne obrabiarki

spod neplecie siusy E;fbiegunowy WYZ{GMIK GIOWEY - Wgk

J/ozpeozenia sgodne ze schematem elektryoanym na rys. "19, 20,

Fa pulpitach sterowmiczych wmieszezone g5 gildwne elementy

steromleza,

~ myXgoznik gtéwmy = zelgczenle obrﬂbiarki do sieci elek—
trycznsj s : f :

- przelgeznik QHZ{}I}ZI\'EU - zalsozenle silnika elektropomp-
b /atanowi wypopaZenie ﬁpenjalna/ : .

- gniazde wt‘ykom 24V do podlgeomenis lampy ocdwietleniowe}
meszynowe) % lavdwek 24Y; 40- /lampe atanowi wyposaie~
‘nle speejalns/, . .

]

T PN QECNCARYy ST G
=~ déwignis zmlany predkodai obrntnwe;] silni}:a napgdn wrze~
cione

- dfwignia zataczenia i smiany kerunku obrotdw wrzecions,

- Proed gkutkiem zward poézezegﬂln& obwedy sg %wabezpleezone

nastepujgeymi bezpleoznikami topilkowymit

.13 = Bllnik nepgdu . wrzeclopa 1M %
2B = glektropompka 2M /wyposasenie specialne/

3B « transformator Tr /strona plerwotns/

4B - obwéd obwiétlenlowy 24V 1 prostosnik 1Pr

5B - obwéd stexomiazy 220V |

Zestaw styeznike z przekasnikiem 18 1 1PF 1 28 . gpeInia
rolg ¥aezniks meRnewrowego i zabezpleeza  przed  skutkami
‘przecigdef ailnik= nepgdu wrzeonlona 1M, |

Podobng role dls elektropompki 2¥ speinia zestaw 3§ - 3DE.
Gtéme obwody pradowe zasilane sg napleoiem mieoi, zasila-
igeej. ﬁhwody sterownleze zasilane sy napleciem prremien~
nym 2207 zma podredulctwen trenpgformaetors oshromnego Tr.
Obwéd uéwietleniowy 1 progtownii segiiane  sg obnizonym
napieciem pr-seudam:ym 24V poprzem www, Tr. Dodatkom elemen=—
ty sterownicse 4 wrigesnikl krahcowe speiniajs nestepujaee
funkaje| .

1WE, E‘JZK, 3WK - wylgezniki drzwiowe gitary i podstawy mie-

 szozmoe] naped

4AWE ~ wylgesnik ostony uchwytw .

5% — wytgeanik siloiks nepgdn wrzeciona i wla,omeniu haw-
A mtlen

GWE - ﬂlq,oﬂmik lewych obrotdw ellnika napedn wrzeciona
TWK wyla,cznik prawyeh nbrotéw gilnika napgiu meaiona

1N = przelgoznik zmiany prgdkoéci_ obrotowe) ﬂilnika napg-—
dn wreecliona, 7

Szezegdly dotyczgoe instalacji elekiryoznej obrazuje
taczone schematy /rys. 19 1 20/,
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2.6,

tepne uruchomi e_obrabiarki J .

Varunkien umoﬁliuiajquyﬁ'przyutqpienia vdo  watepnego urue

chomlenia Jest wykonanie nestepujgeyeh asynnodels .

= wruchamiajgey saposveny = DTR, B zvlapzczs = slemenianmd
obeivgl obrabiarid . gl

=~ preeprowadsenis gmarpwania obrabiarki FE 1natrukeji EIB-
rowunin. ;

J?rﬁystgyujqﬂ do msigmnego uruchvmienia nalezyt ]

- przepmmdzié eprawizenie kierankm ruohu obrotdw si'j.ni-—
kéw napedu gidmego 1 chtodzenia,

Hlaéciwy kiexrnnek obrotéw silniks napedn gléwnego Jest zaw

gmarantowany prawym kierunkiem obrotdw. wrzeeions /patrapo

" of shrony gitary/ prey ustawienin déwignl wlgezania obro-

téw w pozyeji ohraty prave tj. w dnlnym po&oﬁeniu.l

Se EKSPLUAT&CJ A

3.1,

spleozedstun i biplens praay .

Ustawié obrabiarky w odpowlednim pomiegigaenin, zapewnise

dge. obstugujgoemu wygodny 1 bespleczny dostep do elementéw
obeXugl oraz domtgp do pekryw vsiom 1 @riwlcsek otwlers-
nyeH pray ragulﬁeii, smaroveniu i Przeglgdach, - -
Uziemié weglednie zerowaé obrabiarke, Zgﬁbwnié'nnlesyta e
swietlenie miejsee pracy, Obsiuge obrehiarici powiersad ge
sobom po odpowiednim przeszkolenin. . .

Watepne wruchomienie obrablisiki ﬁowim‘siré osoble o.dukych
miejetnodelach t &néwiaauseniu w o] dziadzinie. Przed
umehnuian!.m ehmhinrk:l spramdzid wla.éeim ustawienie e—

lementéw /pokrete, iiwigni, prmezqasnikéw itp.Xﬂ_
Preed wruchomieniem abreblarkl zamkngd drawieslkd i popray~-
krgoaé pokrywy, Ugywaé’ odpowiednich na!on lub sabs:apieosyé

praed” 116:nm1 1 oﬂpmyakuni

ObsZugujgey nbrabinrkq pnuinien noslé deidle op&gts ubra~

nie mchrunna, mby ngklnamyé uuﬁliwudé poshwycenia go Przeg

=16

elementy.wiruche. Uruchamiad obrahlarkg zgodnia 5 eleman-
tanl obsiugi wyezezegdlnionyml w pkt, 3, 2a
W praypadim nieprﬁwidlownj pracy obrabiarki wyinozmyd ig 1

- 28%0s1¢ o tym przetosonenmu,

Wymiang narzedat skrawajqe;mh przeprowadza.é tylkec po za-
irgymanin obrabiarid, .
Sprawdzenie dokZadnodei 1 gXadkodel obrablanege przedmiots -
przaprnnadzaé'pozglqbrahiarkq.

Ozyezcaenie 1 smarnwanié obrablarki przeprowadzad e je)
zatraymaniu, Ttraymywad czystodé 1 porzgdsk  wWokdl olirfes
niaricd /unuwed rozlany olej 1tp./

thelkiego rodze ju naprawy mechanizméw eraz Instelac)i &
lektrycznej noge przaprowadzaé tylko osohy do tego upowafe
nione, Po wylaczeniu dop:hywu predu do obrablarki,

W ezanie uatawiania, regulacji lub uspraw abrablarki ubez

pleczaéd gle znekami ostrzegaworymi "NIE we4czadn,

3.2, Elementy. ehaugl

Mieisce Oznaosg=
zamonto-| pie na . ' Elementy obsiugi -
wania - TyE, 01
1 I} _
wiw ¥yZgeznik gXdwny [Iia:r' Zetaczn obra-
.  bisrke do sieai L4
J-! Hg " ' Gniasde whtykows 24V
i)
=
b n3H Przeigesnik CHFODZIWO 1, zslaoza
5 0 77 oelindk elektrapompkd
5 nyw Déwignia zmieny prgdkoaei obrotowe } )
8 pilnika napedu gléwnege posiade naste-
o rujges potofenias
»E I - 386 obr/min. &S
B B II - 4489 obr/miny] & /(7
8 ; :
' E L ig Pravolsk 210P - zatrzymuie obrabiarke

.




1 - 2 5 1 2 3
' e b Déwignia zalpezenim i.-zmleny kigrun.ku e kot Ké¥ka do recznego przeaums suportu
0. obrotdéw wrzeolonn pomiadm nagtgpujgoee ' wzdTusnego. . z
ﬁ poZogeniag : ¢ 2 F : .
- m14" . Déwlgnia zaiacuajges posuw mechaniozny
.. — pal4ozone prave obroty _
- = . . - suportu wzdiuinege posiada nastepujg-
la “IB wrzeuiona ce potoZenlas '
§ = O A= wylgcuana /eilnik nie . »
- : 2 gbmuﬂ. Bie - hﬂmﬂlge M J D@j - 551‘%350“
30 b
L ; wlqammr/ 5 ‘
% "Q_{LBHH J g zatpozone lewe nbroty I w D@b = wylaczony _'
E m-zeoiona ! :
- vi5% : 'Be,ben akaluw.jr do uataleni& prIesuwt
Napgd | mgE Déwignie do luzowania pagkdw napedu wedugnego surortu
o "RGaga [OPAP o Dmmiﬂ 6r25w1e.zek/ nygn Kéan &u recznego prseanwu supurtu
n Déwignia zaciska matarialu prq‘howego - g 'poprzeeznggn .
: A sy o ®ITh ‘Ppkret¥o do ryaznego prummu anpnrtu )
q - wgw _'deignin posuwdw i gwint‘.r.’m pqe.** ada ne= 77| nmarzgduiowega - (o : ; _ .:
'5' | ?tfpt‘ltjfa;ago::::zi;:muwy do Toozenia : & ' niBY - _B'mby /2 s=zt,/ 4o kgtowego ustawienia.
® .. mﬁww . g i _, 'nhratniuy ‘suportu n‘aﬂgdni‘nmge
i Yacrone posuwy e
0 - wylge & ]
" "'y 8 w zalaozone POSUWY robooze g HIgE _ Eehzit:kninwwez:n:;:alanié prﬁesuwn
4 ; ¢ - up topre .
Gija;g-l -rgui.A ; /i:aotwarciu.pakrywyf kota amianewa 4 e Bk e e uatalenia praeau”“
B & i [+ guportu narmgdziowego - -
10" . Diwignie gmiany kierunkw Dreesuwy g . a
portu wzduimego poaiaﬂa nestepujnce 21 S:z:d::c:fe;i;::a“puﬂu Wagiuinego i
poz:raie: ! r i
E Wp | - preesum grhW' ] naaw Déwigﬁia zabezpieezajqen ;Lmak nsmg- ".
B - o N § SR " @zlowy proed obrotem '
g e co. MR ﬁ.n,p:;uauW.lswy
2 : e ' ; ,! - Twpzw Diwignia do obrotu 4 zagisku imaka
i - . : ' - i 5 W Fise ¥ - ¥ .:_
a " | mam | Déwignia zmieny mrtoéei prmsuwu au-r | | 2 : narggdaionsgo
S el Wﬂu e : I E nggm 4 éruhy /8 sat,/ do mocowsnia narsedale’ -
E iR w12 ' zaerzak twardy wﬂqszajs‘uy puauw menha»- ; . D I o e
. niesny ‘auporta mdhﬁnaga ;! 8 suportu narzedziowego
i =) )
--------- by ;! | %

o] B

= p




i e
;26'”".. -Kdlko do- rgcanegu ‘wysuwu tuled konika
; "*QT" | Déwignis du zacisku fulel konika
28" | Diwignia do zaaiuku konika na prowad- -
SR 4 nileach Zosa - - )
:é QK squ/& 531:./ do ustawﬁ.ania 081 koni-
i i P _

“ka w oel mecicm

*308 Skala de ustaleniq wielkosel Wy sum
' : p:l.noli koniks -

33 E ~_,g:'_-sa;xgo?:(wmsmi‘a obrabiarki do Egggt

Przya‘bgpu;}qu do prazygotowania nhrabiaxki do
sprawdzid’ 4106é oleju w zbiorniku

A,
| ARy

pracy naledy
smarowania wrzeclemie

akrzynki posuwdw, chiodzenie ovraz nasmarowsd wozystkle |

punkty wg planu smarowania rys. 09,

Famkngé drzwi oala.nlaja‘ee naped 1 gi_t:qrg oraz osXong uchwy-

tu.

a3, ﬂocow&nie narzgdzi akmmjga;c

J.3.1.1,

Muauwanie nofy skrawsjgeych ha s:upnn,ie krayiowym,

Czynnodel zwiqaane % mocowsniem narzgdai:

T WIIQEZI& ohroty wrzenians

« zluzowaé Aruby i ZE;
- whodyd w gniamda imaka namgdaiowago noZe, ustawlge-
Jae je w ten sposdb aby wierzcholek omtrza nose zm;!—

dowal sie dokladnie w osi wrzecliona /regulsmoias priex i
dnbdr podk¥adek/,

' g Wekazane jegt stosowanie wysiggn noéa nie wig—
eed nis 1.5 wyaokaéci, ﬁrzonka, !

..3. - Huuuwanie narzgdaia skmwa;}gcagn w rinoll konika /ryn. 1/;

. =W ¢ sér pinoll konike wiosyd nergedzie ~

Gamutwt miqzane ¥ mocowanlem narzmgdaiag .

skrawe jgoe
/mucewanis bezpoérednis Lub z tulejeml redukbyinymi/.

20

'3-3!!20

4 zluzowad dfwlgnie "28" § Przesunad konik do wrzecio-
na tak aby ostrze narzedaia majdowako sig w bezpo-
trednie} odiegloéui od przedmlotu obrabisnego
minimalnym wysuwlie pinoli

~ #aelgngd diéwignig "287,

Ey__agg__ w:rb'ioie- narzedzia % gniazda

praez wycofanie pinnli w kraficowe tylne poZoiae
nie kéllciem nagw,

pray

pinoldl nestgpu) e

W kradeowym poiezeniu pineli
whioie marzgdzie do gniazda Jest nlemodliwe,

dlatogo nalety wysungd pinole mnileco do przodu
~ przed wiofeniem narsgdzia,

ﬁn-cowani'a- j;x;z_éd;:ni.otﬁ -ulbi'a;::iane.gla

Mocowanie przedmiotu ehrablanego mos odhywa& glez
=~ W uchwycie samoocentrujacym PUTmB0-100
kKle konika lub bez podparcis

%z pedparciem na

= w klach z zablerakiem i tarozs zabierakown

~ w tulejkach zaciekowyeh,

:Wwe sposoby mocowanla przedmiotéw sg praste i nle wymaw .

' gajg szezegdowych wyjadnied,

’39303.

ne}j praajr- dokonuje sie na podstawia

Ustawienis Qredkoéoi obrotowei wrrecicna (g 8,1/5
Ustawientie predkosed obrotowej wrzeciona polegA na zmia-

nie poZolenie paskdw klinowyeh w przekadniach pasowyeh:
po zlugowaniu diwigni wg", / ‘V'GU' 1&/ _
W czasie pracy obrebiarki mozliwa jést gmiana 2 predkod-

el obrotowych diwignig "4 orag klerunkn obrotdw wrze -
'oipna déwigniq "5"'. g .

Imieng pfea};uéui obrotowe] wrzeciona odpowiednis dla da~
. tabelki rys, 06 =

k‘térej ‘odezytuje gle w Jakich polozeniach powinny 78 =

downd sig paa_aki Klinowe oraz dfwignia "4",
Uwagas Przed rozpoozeciem prucy naleiy sprawdzid usta
wienle tgdane] predkodei obrotowe] wrzecicns, W tym

=21



3 3 4,

celu ntwﬁrzyé drzwi, pordwnad pnlﬁzenia paskdw
klinouydh przekiadni pasowych = tabells rys, 6,

Ustawienie wartodes posuwéw_suportu

Ustawiénie wartodel posuwdw suportu polega 1a ustawleniu

déwignilﬂaﬂ w pozyeje 118 ovms ewentualnej zmianie kéX

'ngatydh_w gltarze, .Praed naatawieﬁlem posuwu roboezego
‘nalefy sprawdzié jakie kota zmienowe -znajduly sle w gl-

tarze, W zaleém ?;, od poZotenia gitary dobieramy poo-
fenie déwignt * % wg tabelki rys. 7.

- W ozasie praoy obrabiarki /prey wylaezonym wrzecionie/

343458

mo¥liwa Jest zmiana trzech warfodel suportu
wzduinego po ustawieniy dswigni "11* w jedng z trzech
pozyejd /ryn. 1/

Ustawienie rtuéoi gkoku naoinanych gwintdw

Ustawienie wnrtoéei skokdw necinanyach gwlntéw polega na
uptawieniu dﬁwigni "8" w pozyell 1:1 1 doborze kék zgba.

posuwdw

-treh gltary wg tabelki ryg. o

3.3.6,

¥ czapie pracy obrablarki /przy wyiq,naungnh obrotach, wraem
_3hiéha/'mnﬁliia Jest zmiena trumech mwgrtoéoi skokéw gwin-—
téw po uatawieniu dfwigni I’11" w jeﬁna % trzech pazyeddl

[ry8. 1/,

Untawienie zﬁarzaka tmardgﬁo nwlapzajao_go przesuw me~

. haniczg{ suggrtn wzdxuznag

-—nlusnwaé nakretike kontrolujqaq twardega zderzaks

-~ Hatawlé suport w.podoienin ma:. do wrzeclons przy ob=
rdbes danegu ﬂatnlu . :

- pukrgcajqu érubg nyax ustawlé jq W takim potoZeniu.
- by zosiai wniénigtr do ‘oporu trepleft wystajgey = z&mka
- [rys. 1/ LA : s

- ﬂaquoié nakrgtkg kontmlujs‘eq twardego 5derzaka, _

=22=

Przy toczeniu krétkich detall xdernak mahe:piecsajqqy

moze byd' wykorxystywany jako zderzak ograniezajqpy ruch
robuezy suporitu du wrzeclena,

3.3.7. Ustawienie obrutnicz

- zlunowad nakretki "{B¥ /rjﬂ, 1/

- ustawié recunia obrotniég na0w wg‘ skali nacigtej na
Je] korpusie /rys, 1/

- dokrgold nakrgtki 18w,

4, REGIJchA 1'. nsmonmz zmsm:.ow

4 (.

Wrzeuiono zazyskowane jeat % przoda na Iozrsku preoy:yj-
nym walecmkowyn typu U 3008K & n #yiu na dwich znﬁxskauh
aknénxnh Eunlkowych typu 7206 podwykozone] klasiw doklad~
nodel, Regulacje lnzdw w tych Ioﬁrskauh Przeprovadzany, pu-
przed dakrgcenie oﬁpowiadgich nakrgtek Yosyskowyoh 31, 32,
33y 34 as do uzyskenia fadanego luzu, W trakeie regulacji

. nalety unleruchomié wrzeoleno oras'.wwlﬁczxé'dopzjw praduy

492.

g ' et e i

do obrablarki, Po dokrgceniu. nakretek nalety je unierucho~
mié na pomocs wkrgtdw kontrujqcyuh 35, 36 37;
Regulacia paci 1 jana paskéw klinu yeh n
Bego :

Regulan]l naciqgu wnegaje pasek napedu wrﬁeeigna oras

pedu £26w-

paaek napedu redukturn. Regulacie: naoiggu paskdw /rya. ﬂ?1f

Irzeprowadamy przy ustawlenim dfwigni "6® w pozycjdl ~ "Za-
eidniete®, oram wyigozeniu doplywn - pradu do obrshiarki.
Reﬁulénje:rozpcuzynamy od poluzowsnia ozterech
p2yty wapofnikuutj_SB i pr;eauni@cia je)

nakretak
zg pomoos Sruby
regulacyjne] 39 as dp wstepnego naclagu pusks napedit wriee
eiona, Fo dukrgcﬁniu ozterech nakretek i wustaleniu piyty

wspornikowe], dalsze napiecie obu peskéw usyskujemy przes

pokrgeenie drub 40 znajdujgeyeh mie pray. déwignd e,

= =23 |




4g3¢

_Ee la a.1usu Inﬁxskawego

Natomizst wymieng peskéw klinowyoh dckonujemy. pe slumowa-
niu sacieku dfwigni "6* 4 obrécentn jei'o 180° w aé%, Taw
ka pozyole diwigni "6% umozliwis swobodfia wymisng zutytyuh

praskéw, Po naXokeniu nowych péskdw, ddwignig "gn uutalamy

w gérnym puZazaniu 28 pomocs zacisku zapewniajqa odpuwied- !

Wi

nie 1eh napigeia. . f _ .;'
_podpory 'fruby
Regulacje: luwu oslowsgo w Zoiyskm wadiufnym podpory értby
roclggows], preeprowadsamy pe wdjeciw osiony 41 podpory,

_bociagows]

. odglgelu Podktadki zabespieczajgce] 4 dokrgeeniu. nakret-

4.dq

ki Yozyskowe] 435 a% do.uzyskenis sadansgo luzu,
prowadzone] ezynnosel reguleeyjne] przyirecamy ponownie o .

‘PG . praee

slone pu&pory. W azasia regulacji nalaﬁy wyinczyé dopiyw

prqﬂn do obrabiarki,

Regulacia luzdw W g_gortaah /rys. 16/
¥ supartauh po wyigezeniu doptywm . pradu: do obrabiarki
przeprowadza mis nnstgpujqca ezynnoéei regulacyjnez

= regulaajg luzu w pruwadnioach superiu poprezecznego przes’
praesunigole kline 43 1Y pamaoq druby; 44 po zluzowsniu
druby 45, - ) I

~ reguleeje lusu w prowadnicach suportu narzedziewego praez
wk:énenlg”érubr*47 przgauwﬁjqaej_adp;wiaﬂni klin 46

- rwgulaéjg luzu:asiuwégo'ifnakxgﬁkach 48 gruby 49 priesuw
wn auportu,poprsecnnegu prﬁel ﬁqucenie odpowiednie] $ru-
br 50¢ '; . ’.' _ : @; -

- regulaaje lusa oaiuwago la#:aknwania 6ruby przeanwu -1 B

portn pnp;seuznege przes. dokrecenie  pakretki Yoiyskowe] -

51 knaujqenj 1us w. tntyskauh wzdtuﬁnych éruhg'ijej skons.
trbwnnin udpnwindniq nakrgtkq 52,

—2 4

4.5, Regulacia zespotu koniks

" 9iZe ﬁocisku koniks do prowadnie

‘Regulacji w zespole konika Podlegat

= usiawienie osl kohika w cgl wrzeclons

= glia zaoisku konika na prowadnicach *oza,

W celu ustawienia osi konika nalazy£

~ Wyigoayd doplyw rradu do obraviarki

- zemooowad walgk kuntrnlny % kiach konira i wrtieciona
= ustawldé

ezu)nik zegarowy na gupored wadiuznym %L
- F’sz:»? ﬂgﬁé’rq'/é / WE ”z:m I%(g ét‘w—;e 2« /Wﬂ{f y‘m,»[
- vokrgor ?n£ f

ustawienia
osi tulei kani do pei wrzeeinna /Ty, 1417/
Faleg (f/F w5

st QI; % aprawdzigkprzesuwajqo ezujnik TRZEM % SupOT-
tem wmdlui watks kontrolnsgo. . TR
‘losa ustala sie praesz
obrét nakretki Sruby Tapy ﬁooiakuwej konika po zsuniecin
80 z prowadnic Yoza, Dokrecanie nakratki powoduje uzyska-
nie zgdsne} ai&y sagieku wybieranaj vrees dﬁwignig aggn

5 REMONTY

5.1.

5I2l

Wytyezne i koleinogé salecanych remonhdw

Remonty meszyn nalesy przeprowvadzad zgodnia'u-Inatrukéjq 0
Systemis Remantéw'Plancwo-Zapriggﬁﬂgzyah Minilsterstwa Prze-
mysiu Maszyn ~ Deperbament G'&ﬁ;;go
1956 rok,

Mechenika, Wargzawa

Ewidencia czasu pracy ohrabiarek

W systemie rembntéw'planowo~£§pqh1egawnzych, remonty ckre-
suwe normalne ﬁymagajq danych, pofrzebnych do ustalenia

plénowego‘oraz rzeczywistego czasu pracy poazezegdlnych ob-
rablarek, Zardwno remonty okreaowe j§§ 1 normalne wymagajs

ustelenia normatywéw ozesu pracy obrablarki w godzinach,

oraz przewldywanege wykorzystania ob biarki, 4%j. planc~
wane] zmianowosdel jel praoy.
- ;
(
\
)
2 Fam yi




Preewldywane wy!mn;ystanie automatu ‘metala =ie w oparciu-

0 eamg pracy w ublegiym okresle, = 'uwzglednieniem ewen -~

tualnych réfnie w plannwanm obelgkenin. Dane te stanowis
pnda*!:awg do ustalenia Jkelendarzowego © emagu pracy migdzy
poszozegélnymi remontami, B

Rzeczywiste texrminy kakdego remontu zaledy od faktyoune]
:ngéci godzin p_ra..car obrabviacki, W tym celu konieozna jest

uwidmojs. czesu pracy automatn, Ewidencje taks prowadag

mk!_."nd;r, jako podetswg do sprawoxdedl & wykorsyetania czasn
Pracy obrabhiarki,

5.3. Oykl remun'hov_qm

Il=a obrablarck nkrawa;]qoxah do matali prsy;lmruje Biq jako

ohowlgzulgoy oykl dziewlgelo remntuwy rowny 24,000 godz:in. :

~P ~H, ~P_~B_~ ~P ~B_~P_ -B,-P -8 _~P_ -B_-P - ~K
/x‘/P B, P232P3-B1 9‘33?5341’652?7135 BBG 9

P = przeglqd
B- rement bledgoy
B = remont dredni

K ~ remont kapitalny

/K[ = nowa meszyna, ) ,
Plerwezy prsaglﬁd ;ah'esow_y po 1330 godz, - .praey
Plerwesy rembnt bletacy po 2670 godzs pracy

. Drugi p'rzeglqd_-_oh‘gsowy po 4000 gods, pracy.
 Drugi remon} uézqcy po 5330 godz, pracy.
.Trzeni prnegla,d okrenuwy po 6670 godz, prany,

I’inmzj Temont- 61‘96111 Do 8000, godz. pracy itd. -

_ Patny eykl remontow mont 12 1a1a pmoy _obrabiarki . na |
'jednq mniene, 6 lat pracy na ﬂvd.e m.lanar, 4 1a+.a. pracy na.
N tnr zmiany. ; i

Pnélw ozan nyklu remontowego 24,000, godz, n&mai gle do '

uhréhki utnli._w produkeli jednostkowej lub mato 1 érednio-

sexryjnej. Frzy zaatas’owaniu. obrabiarki w produke]i wielko

seryinej, czasy te nalesy skrdecié przmez przemnoienie po-

. ..i danych ilofel godezin przez odpowlednie wepdozynniki,
5..4.

Xonserwacja

¥onserwacja ohejimije szereg ﬁzynnoéoi majpeych mna. gelu
zmniejszenie zusyola pﬁcu}qnyah csgdel 1 elementéw obra-
biarki orez zapevnienie jej nofm.alnégo uzytkowania,

Do ezynnosel tych nalezq nise] podanes:

© = smerowanie w mydl instrukeji

5454

~ utrzymanie obrablarki w czystééei, & gzozegdlnie prowsd-
nic {1 ligtew regulnoyjnych, od kiérych zaleina Jest do-
k¥ednodé pracy obrablarki, -

=~ dokrgoanis nakretek,wkretdw i.tp.

- wymiane oleju w zblornikach i smeru w smaromiczkach
Zgodnie 2z instrukcjs smarowania

-~ usuwanie drobnyah uaterek

Przeg__g_d:r okresom - P

Praeglady okresome neledy prsepmmri;ﬁé w celu ustalehim.

stopnia zniyecis lub uszkodzenia pnua.cz'egélnyeh. caghel 1 a—
lementdw obrahiarki, st 1, F

Badaniu puddaje sig nie tylko objawy, ale takie skutki

: mzycia ezedel kontrolnych przy pomeay pomiardw dokZsdno-.
60l Objawy susyeis moge wysteppwaé w postaci znieksztal-

‘cenia powlerzchni, zwigkszonyoh luzéw,

martwych  fuchéw

_oraz w postaocl zwigkezenia sie niektérych odchylek wymia-

rowyoh, Stwlerdzone przypedki nadmiernege zuiycias powinny
byé niezvéiccsnia usuniete, z uwegli na konieoznodé gabez~.
piauzenia'-przéd delazym, stopniowo werastajgeym suizyociem, _
a takie . uwagi na mo2liwoéd ppwat'eu-mnia awarii,

Przeglgdy okresowe mogg byé pokpesone 3 drobnym remontem,

mie powinny jednak powodewad przymsawego postodu,

2T




W zakres przegladu ckrescwego wehodzmg

« myoie 1 ozyH£QZBnie przegigdanyeh - _pnwierzchni wepAE !
Pfacujqcyoh tj. prowadnie, klindw Lbp. :

~ cayszezenle i regulacla sterowania gprabiaxki

- 1ikwidéc}a przeclekow ' _

- usnnigéie Luzdw i regulacja XoZyshoranis wrzsaiora

- mycia'czysmczenia i regulacja

wowych

napeddw  gruvomyoh  DOBU-
-'regulacja zespoXdw 1 ezedei obrabierek majmoych wplyw na

dok¥adnesé geometryczna

= gprawizenié étanu powlerzehni wapddpracujgeych, ugunl@ -

ole zadzioréw, regulacjs luwdw prowadnia,
wyeh '
- apfﬂiésenie 1'oc§yszpzen1e wszystkiéh  urzgdzeh smarujg~
eych jak: pumpki,*przewddéw, smarowniczej oraz
- emardw . .. T S \ o

' = dociggnigodie wnayntkich érub, nakretek 1" wkrotéw oraz e-

- Hemnnty bleZnee dokonuje sig-zgudnie 4

" gélnych przypadkach remnnt teki moZe , byé

nentualna ieh wynlena w razle potrzeby . - . :
- pezyasesenie ,:gprawdzenia i poprawienie_ wazyatkich pof
Ygozet afykowwéﬁ élektryaznych 3ak| zaoiakdw,
kdw, wqupznikéw ores urzgdzed zabespleczajgeych
; prﬁeg;ﬁﬂ i napraws .uszkodzone] 1n§#alauji elekiryesns}

- pozyssezanie gilnlka napedowege 1 elektrovompkl

= sprawﬂzenle_zgndnie z przepisami ekaploatacyjnymi skutef*

cznodel ochrony przed porsieniem

~ sprawdzenié stdnu oraz prawidifowofel dzielania w52y 8t
¥ich urzqdzen sabezpiecmaj%cych praegd wypadkiem,

Remont biezgcy -3

ustalonym planem

%), mnie) wiscej co 2.600 godzin pracy obrabiarki, W mezé

przeprovwadzony

wozednie], mianowiocie objawy

ady gdy wystgpiq

- B

. najwieew)y obelgionych ezsdel 1 elementdw,

' regulac*a W rama

napeddw pago=

wymiana‘f

styezni - -

zusycla -

gdy przekfoczuu
ne zZnstena dovuszezalns luzy i mariwe tuchy, a dalgza ich
oh przeglqdow okaze silg aiemozliwa.

W zakres remontu bisaqcegu wohadqu.

= przeglad wrfeniennika, mycie, wymiana olaju, regulacia

luzdw pray wrzeclonle, regulacia luréw Iosyskowyeh na
varkach, przeglad 3nstalanji smarowania

~ regulac]s respdldw obrabiarki majgecych wplyw na dnkzadn
noéé geometryesny prrzedmiotu ohrabianega

= demontad, czyszezenia 1 nycle napeddw Srubowych
~ mycle; ozyszezenle 1 usuniecoie zadziordw na wazystkich

powlerzehniach wepbipracujacych
= ezyssezenla, naprawa i“regulscjal sterowania obrabiarici
- mycle, czyszczenie 1 wymiana oleju ws2 wrzeclemnilm 1
. skrzynce posuwdw ' :
- wymiana wszyatkich uszlodsonych drub, nakretek i whte—

tow |
~ likwidaoja nieszeselnodol obrabiarii

1

1ikwidaeja luzdw prowadnic, napedow paaowxch 1 aweritual~
na 1ch wymiana

demontag pompki, ozyszezenie ich, naprawa j regulacja
aprawizenie wquczniks kraﬁnnwage

czyazeczenie i ewenfualne  wymiana wezkodzonych odolnkéw
1nstalacji'elekt:yc=nej

=% ‘demontas 4 éryussezenie silnikéw elektryeznych oraz préby:

opornodci 1=alauji

~ sprawdzaenie zgodnle z przepisaml ekeploataeyjnymi skute-
cznosdei ochrony przed perazeniem

-'spraﬁdzania stanu orss prawidtowofel dziaY¥ania  wazy -
‘stkich urzgdzen zabazpieczajueych przed wypadkiem

~ montas i proby,

—0G.,




5.7. gamnt drednl =« § : o b

" Remont éredni pwinien byé poprzadnany remuntami biefney~ -
i, 1 pneprwadm sig go w okresach 0ZBAY obe jmujgeych 0=
' keza 8000 godz.. gracy obmuarki.ﬁnze on byd dokoneny tak- -
I adpowieduich Tk
'nngﬁei, gdy nnprawa 1lub w‘_rminna uh'ae:a poza ramy prze-__'_-_
; widsiene dls mnntu bia#qaagﬂ. Padcsaﬂ remontu srednie=
.'su, m:l.l.nia Iub naprawie pud'laga.jq, gardwio ozeéoi mie—-.;'_.:_-
nione w rehontach biakguyoh, jak 4 ‘zuzyte iub upzkodaone .-

ke w pmypadtu pﬂc&mnesnege mhuiu -~ pdg:

- salifowanie luh skrobenfs

Zota obrabiarki /% rizie po-
trzeby/” . : .

= mj.ana gusytych ozgéoi, jsk: koia ngata, walki 11‘.9. :

ranmnt wposaﬁania normaluego 1 . speujalnegu abrabia.rki

[/ ragie pntrzeby/

" & wymimna.- uszkodgzonyeh odeinkéw pmamdéw :tx:uz;taluu;,].‘.l o=

kols sg‘bats, manionu :L%p. Prm!aﬂniou mogq, hyé jkrlku o=

.nsysznmne. ; ) e 1
Ze wogledun na 1stniajqee aalatméai wmiarowe, nile. podle-'._':,‘
' gajs one nhrébea mszs‘caj nharak‘tsr ramon‘tu. '
Paénbn.la, Jak prny remontach bietqoych, sprawdza sig czgani. 8
. napmwienn 1 deifle s nini zwigzéne, natomisst aprawdzenia-'=-_-

dnk&adnuéai nia ogmnicza ‘sig- do nmontowanxah nespozéw
leos éot:cn;r ono. eaked ohrabiark:t. i

ki. Po hﬁdm remoncie érednin konigozne
ndbiora tuehn:i.cmego o'brabiarki. :

- W sekres Temontu. éreﬂ.uiesn wnhndzq nnatgpn;]q,nu npemuje:

~ wymiana mwtyoh itutgsl: tocznych

= szlifowanie suiytych esmopdéw wutkéw 1 powiamehni. obro-"
“towyeh npékpﬂeﬁjqeyoh '

- vrmiana uankodson;reh klindw i wpuatdw oras ich paaomnia_

- mim uazkndr.onyoh przewdéw nlej unw-h smnrujqcrch
= naprews ponpki olnjunj i chlodzenia

- mgenemeja nutxtth grutr poniq,guwyah 1 ﬂambienie no-

wyoh naqut‘ek ",
e remmarabja :|.mkn nntqwago
— remont suportdw i kun:’_;ka.

' =30~

: 5.8,
_Bamnnt éredni nalesy przapmmﬂzié ga niejanu pmey tokaru .
Jest dokonnu.’;e i

lektryezne]

o przeglqd 8ilnikdw elektrycznyeh 1 préba’ opnmoéei 120.-13-

cji

- przegle,{l i sprawizenie prawidlowéai dzi&lnnia instals-
0ji elektryoznej

' - sprawdzenie zgodnie % przepisami ekaﬁlo&taénm_mte- -

. oZnofel oohrony przed perakeniem

o Temont urz_qdﬁ;i =P L

= przeglgd 1 sprawdzenie aparatury 'kohtmlnanpomi,amuj ;
~ montas 1 préby,

Remont kapitalny - K

.Remont ten ﬁsmyha esas oyklu remontaw 7 ustalonego = dla

tegn typu obrabiarki, Jego zadaniem jesk przywricenie u-
traconej, = ozasie eksploatacji, zdolnodoi nkytkunj obra-
biarki do stann Plerwotnego lub zbli%onego do plerwotne-

. B0y mozliwe g wlsed;y prece zZwigzsne m mdamixach, ochra =~
' biarki,

_‘Hemout kapltalny xak:_*aseni robdt wykracza poza remonty big-

téw wymierowo od nich zalesnych,

nownego jej ustawienis, Wekszane jest,

£g0y 1 drednl, a polegs na sprawdsenin wazystikleh meppoidw -
1 wymienieslub naprawie wial“u ozgéal obrablaxki, % tych
wzglg'déw_ powinien Byé' mozliwie dokladnie oprsiaowany i przy-
gutnmny. Flan remontu powinien uwzgledniaé mofliwadé prazé-
atmegania, skrobania lub szlifomnia prowadnio 1 elemene

Poolage to' w nastepstwis
¥oniecznokd zd)gcie obrabiarki z fundementu 4 piZnie] po=
aby w wiekazych i

=5



|
%

Srednich mekiadach przemystowych remont kapitalny X prae-
Prowvadzany w warsztaaie remontovym, )

W zakres remontu kapitalnegn wehodzg n&stgpuj?,ce operacjw

i

szlifowanie lub skrobanle wezystkich roboczyoh prowadn*
pawierschni wspéXpracujacysh w obrabiarce
reganerac;ja 1ub wymiena wrzeciona

wgmiana wanyatkich zuzytych tokysk toc:nych
regenerauja Tub pymiqna tokyek §lizgowych

- wymians zuhﬁyel; lub uszkodzonych watkéw

- wymlana zubytych lub udzkodzonych kdz mgbatych

| = wymisne susyiyehr-ekFadain—ctesnyel Lounules

~ ugupeinienie brakujgeych kdX zebatych przekiadni gltaro-
wyeh /w razie potrzeby/ ' E

-~ wymiana guiytych klindw 1 wpustdw

~ wymiana uszkodzonych praewoddw olejowyeh

- regeneracja lub wymiane wezystkich drub pocéqgawyéh oras
wykonanie nowych nakretek -

- remont komdkas ‘

- remont lub wymisna imaka nnﬁuwego B i ”

- .7emont suportu _

=~ yemont urzadzed steruigeych

- remﬂnf instalacji ohlodizenim wraz = pompke

=~ pemont wyposasenia normelinego 1 specjalﬁegulzohrabiarki
/w razle po urzeby/ .

-u wymiana ﬂniazozunyoh przevwoddw i aparatury ulektrycznej

~ remont lub eymisns wylgeznika kvadeowego

~ azyszdzenie silnikéw eiektrxuznydh, wyniana Iozysk, ﬁa«
. denie opornoded izolecii

=~ badenie skutecznodei cchrony przad porageniem

- remond urzadzen DHEP

- montad § prdbr.-

Y

510,

1

© %.9., Remont awanggi

Przypadkowe uszkodzenie tokarki bedsoe nastepstwem niewZae
Solwego uﬁytkuwnikn, nbstugl 1 dozora, ¢le dokonanegs re-
montu, ktdre spown&analy praerws w planowanaj ekaplontncji
obrabiarki, naleby trektowaé jake awaiig,

Remont obejmuje t¢ ezedal, kibre ulegly uszkndzenin.w_kat-‘
dym wypaﬁkﬁ awaril trzeba ustelid Je] prayesyne orax pried-

slewzigd Arodki majace na celu zapobledenie “takim wypadiom,
0dbidxr tachninznv po_remoncia

Podezas remontu chowiuuujq takie same wymngania teuhnics-

ne, jak przy'huduwie nowe] tokarki, ZXonieczne jewt sprawh

_ ﬂzenie_uﬁiemignia oYRZ opurnoéni .1znlacji slektryuznej i

silnikéw, a. tekze miany urzgdzed bezpleczedstwa PTRLY.

Sprawdzenia opornodel iz0lac]l dokonuje  silg wediug kaido-
tﬂznwych dyspozyoell. Pa dokonaniu remontu przeprnﬁadmn afe
probg dzialanim mechanizmdw i eprewdze dokY¥adnosé pracy
obrablarki. ¥rdbe palezy przeprowadzaé bez - ohoigzenia,

Sprawdzeniu podlegnjs wazystkle predkodel obrotowe wrzew.
clona, dziazarie déwigni steruquych,-'hamuicq zderzakow,

zatrzaskéw, wylgeznikdw, urzgdzed do ohiodzenia 4 smere=

wenla, oraz praca oZysk 1 praekiadni zebatych,

¥rzed przystgpleniem do sprawdzenia, obrabiarka powinna
pracowaé 1,5 do 2 godz. bez oboiggenia,

0dblér techniezny nelesy przufroﬁadzié_ wedZug obowlgzujg=
oyeh norm.. |

Ostony 1 drzwiezki pod kidrymi mieszezy sle wirujace ele-

. menty powinny btyé zamimiete podezes pracy tokarki. Osiony

i drzwiuzki w stanle remlnietym neciskajge na mikrolpez -
niki elektryczne powodujs =amknignie obwoddw mterujneyeh

~ umofliwisjscych wizezenie mapedn pa  wizozeniu wRaesnilks
gXéwnegoa

=JF




e

] ) 3 i
5. | Koka mgbate 00.04,00420,01,/00 1
6. | Koo mehate ' 00.04.,00.00,08/00 1
1. | Nakretks - 00,05,00,13.01/00 1
Suport _
1. | Pakrgtka 00,06,00,00,08,/00 1
2, | Tokgtka 00.06.00,00,10/00 i
3a | Zatrsask 00,06,00.00.20/00 ; | ¢
4o | Tulejka 00,06,00,00,19/00 - 1
_.Ku_ni : o J
1a | akrgtis 00,07.00,04, 01/00 1
6,2.2, Specyfikaeis losysk teczmych .
Ip ' myp .ko-tyaka_------f? m {fl‘ﬁ;:‘l"g e wymlazy :ﬁfﬂi -
E 2 S i 5
Vezeolennik *
Lotyaite MY 3008K _ o
P-62 - | me-56/m-86204 |40 x 68 x 21| 1
» | Zokysko 72068 P-6 | PN-55/U-86160 |30 x 62 x 16| 2
34 | Zotysko 6001 Jizxesxa| 4
4s | Zodysko 6002 lsxaxe |3
5. | Rulke PN-69/H-86452 |4,5-1v 2
6+ | Zosysko ;
| 7w 3008Kp51 PN-56/H-86204 [40 x 68 x 21| 1
Ts | Zotysko T206B P-5 | PH~55/H-86160 |30 x 62 = 16| 2
Ta | fozysko 8205 Bz x| 2
To | Zozysko 51102 15 x 28 x 9 g

in

i 2 5 i 5
| Szpka posuwdy
] 1. | Zoizysko 6001 12 x 28 x B- .6
| 2+ | Zotysko 6002 . B5x32x9 | 1
{ 3. .| Zoiyeko 51102 15 x 28 x 9 +
4. | ruiee PN-69/M-86452 {4 -2 . | o
ki 3 i b A
Te- | Kuika - 6,5 = I - = | 1
f 1a | Zofyeko 51200 . | PN-55/M-86261 |10 x 26 x 11| 1
| 2 | Potysko T202 B | PH-55/0-86166 | 15 x 35 x 11 | 1

4 '
5'1+ = Uvagat Wrgeciennik paz. ! 1 2 wykoranie swykXe

Wrzeclennlk pos, 6 4 7 wknnani,n.-preeyxyjm

‘MmN Ermemy | .fﬁ“.r | s
3 2 _ 3 BT TN O T TP
PLb men k¥linowy m-'ss/u-e5zni 17
2, Paa'uinong{ Pﬁ-sﬁ/m-eszoi z J%ﬁa 1.
3.| Hamuleo ’ . Producent
‘elektromagne- ¥l Ponaré-.
| - tyozny I"i""_ ; : Ogtrdessbw
lapytkowy | - Emo76-1a) 1.} -
KileZ tokarskil
. 60° ze stod~
' kdem Moree ‘s | PN-73/4-60601 | Pzza 1 1
=37~




Y OO S R TR i N N o 2 3 15 g
L5 Kiel.tﬁkar?k_i R, o | . ' f 3| o " Transformator ma~ | q {gm 61lins
| 600 Be stofd=| ) . ' B - Ze moby jednofa- | )
¥iem Norse ‘a HTJ-'?EZHJQSU‘I | P2xa 2. '. A ; ZowWy muchy
6.| Tiet wew-. e S ' S ’ Tia~160-380/220/247
ngtrzny ' 60° : < & L e : mac 100/60VA _
suchwyten’ | . | o o 3 4. | 18 - 53 Gniszdo bezplecuni«| 11 | Kat.Ji-g
i AR NI LR e L  koms szyowe typu il
Morse‘s - . |PH-73/M-60601 |Pama 1.0 (1.} .} o & Bi-Oazn25a , :
I; Tel -ﬂez'“_bl.‘ﬂto,-"' s ] . | 1 5. 1B - 53 G2dvia bezpieozni~ | 11 | 305001
o | W-Ta/E-6061] JeaRk 2 L4} 0} . Xowa B1-025 Kat,J-9
- : 8,| Zabierak to- 1 ' ' " 6l 1 Tl wetawis dolma 11 | 305402
;_{ o o - s ko . ' ' B-W310 Kat, -9
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